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BASIC-ABSTRACT: 

NOVELTY - A rotary cutter system for an in-line printing process cuts 
selected panels from out of a continuous feed printed strip. 

DETAILED DESCRIPTION - The remaining skeletal strip is removed by a 
separating station (48) and the remaining panels are separated into 
at least two feeds (50,54) each feeding the panels to rotating grips 
with radial arms (52,56) which collect the panels and stack them into 
magazine packs for subsequent applications. The two magazine- systems 
are positioned one over the other. The rotary cutters replace the 
slower stamping systems and the separating feeds hold the panels by 
suction. The system can be applied to printed panels on various 
materials . 

USE - Label printing, card printing etc. 

ADVANTAGE - A rapid in-line production of separate printed panels. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a diagram of the 
cutting device. 

Separating station 48 

Feeds 50,54 

Radial arms 52,56 
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(57) Abstract 

The invention relates to a rotational cutting device (26) for cutting and withdrawing printed sections of a strip of material (10), 
comprising a cutting station (30) and at least two withdrawal stations (52, 56). 

(57) Zusammcnfassung 

Die Erfindung betrifft eine Rotationsschneideeinrichtung (26) zum Ausschneideri und Auslegen von bedruckten Abschnitten einer 
Materialbahn (10) mit einer Schneidstation (30) und wenigstens zwei Auslagestationen (52, 56). 
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Titel : Rotationsschneideeinrichtung 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Rotationsschneideeinrichtung mit 
den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1. 

Bei der vorgenannten Einrichtuhg handelt es sich urn eine 
Anbaueinheit fur Druckmaschinen, die jedoch in entsprechender 
Ausgestaltung auch als selbstandige Of f line-Einheit verwendet 
werden kann. In diesem Falle wiirde noch eine Abwickeleinheit 
fur eine vorab bedruckte Warenbahn vor der erf indungsgemafien 
Einrichtung stehen. 

Als Materialbahn werden z.B. Verbundmaterialien verwendet, aus 
denen Zuschnitte, z.B. fur Getrankebecher , hergestellt werden. 

BESTAT/GUNG'SKOPli 
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Bisher werden diese Zuschnitte derart hergestellt, dass 
entweder das Verbundmaterial bedruckt und spater wieder 
aufgerollt wird und dann diese Rolle in einer Hubstanzmaschine 
weiterverarbeitet wird, so dass die Teile anschlieSend 
materialsparend ausgestanzt werden konnen. Bei diesem 
Herstellungsverf ahren kann zwar relativ schnell gedruckt, 
jedoch nur relativ langsam ausgestanzt werden. 

Ein weiteres bekanntes Verfahren ist die Inline-Verarbeitung 
von Verpackungsmaterial, bei der die Materialbahn bedruckt und 
anschlieSend direkt in einer Hubstanzeinheit die Abschnitte 
ausgestanzt werden. Hier werden die vorgeschriebenen 
Arbeitsgange zwar direkt hintereinander ausgefuhrt, die 
Hubstanzeinheit stellt aber das geschwindigkeitskritische 
Element dar, so dass die gesamte Verarbeitungsgeschwindigkeit 
relativ gering ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtuhg zu erstellen, die materialsparend und mit 
schneller Verarbeitungsgeschwindigkeit aus einer Materialbahn 
Abschnitte ausschneidet und diese anschlieSend auslegt. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS mit einer 
Rotationsschneideeinrichtung gelost, die die Merkmale des 
Anspruchs 1 aufweist. 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus den Unteranspruchen sowie der nachf olgenden 
Beschreibung, in der eine besonders bevorzugte Ausf uhrungsf orm 
im Einzelnen dargestellt ist. Dabei konnen die in der 
Zeichnung dargestellten sowie in den Anspruchen und in der 
Beschreibung erwahnten Merkmale jeweils einzeln fur sich oder 
in beliebiger Kombination erf indungswesentlich sein. In der 
Zeichnung zeigen: 

Figur 1 einen Ausschnitt einer Materialbahn mit bedruckten, 
auszuschneidenden Abschnitten; und 

Figur 2 eine Prinzipskizze der erf indungsgemaSen . 
Rotat ionsschneideeinrichtung . 

Die Figur 1 zeigt einen Ausschnitt aus einer Materialbahn 10, 
auf der platzsparend Aufdrucke 12, 14 und 16 angebracht sind. 
v Die Aufdrucke 14 sind jeweils urn 180° zu den Aufdrucken 12 
bzw. 16 gedreht angeordnet, so dass ein relativ kleiner, nicht 
bedruckter Bereich ubrigbleibt. Diese Aufdrucke 12, 14 und 16 
entsprechen in ihrer Form den spater auszuschneidenden 
Abschnitten 18, 20 und 22. Die Lauf richtung der Materialbahn 
ist mit dem Pfeil 24 angedeutet. Die Materialbahn 10 kann aus 
Papier, Kunststoff , Metall oder einem Verbundmaterial 
bestehen. 
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Die Figur 2 zeigt eine Prinzipskizze der erf indungsgemaSen 
Rotationsschneideeinrichtung 26, die eine Einzugstation 28 
aufweist, uber welche die Materialbahn in die Einrichtung 26 
eingezogen wird. An die Einzugstation 28 schlieSt sich eine 
Schneidstation 30 an, in welcher ein Schneidzylinder 32 und 
ein Gegendruckzylinder 34 drehbar gelagert sind. In der 
Schneidstation 3 0 kann auSerdem eine Tanzerwalze 3 6 vorgesehen 
sein. Mittels des Schneidzylinders 32 werden die Abschnitte 
18, 20 und 22 aus der Materialbahn 10 ausgeschnitten. Im 
Anschluss an den Schneidzylinder 32 und den Gegendruckzylinder 
34 kann das Stanzgitter 38 uber eine Abzugstation 40 abgezogen 
werden. Das Stanzgitter 38 wird dann einer Abfallzer- 
kleinerungsanlage 42 zugefiihrt. Die verbleibenden Abschnitte 
18, 20 und 22 werden uber ein Transportband 44 einer 
Separationseinheit 46 zugefiihrt. 

Alternativ konnen die Abschnitte 18, 20 und 22 zusammen mit 
dem Stanzgitter 38' einer Trenneinrichtung 4 8 zugefiihrt 
werden, wobei erst im Anschluss an die Trenneinrichtung 48 das 
Stanzgitter 38' von der Abzugsstation 40 abgezogen wird. 

In der Separationseinheit 46 werden die Abschnitte 18 und 22 
iiber ein erstes Vakuumband 50 einer ersten Auslagestation 52 
und die Abschnitte 20 iiber ein zweites Vakuumband 54 einer 
zweiten Auslagestation 56 zugefiihrt. Auf diese Weise werden 
die Abschnitte 18 und 22 sowie 20 hinsichtlich ihrer Anordnung 
auf der Materialbahn 10 derart voneinander separierc, dass sie 
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in der jeweiligen Auslagestation 52 bzw. 56 gleich 
ausgerichtet sind. Dies bedeutet, dass entweder die Aufdrucke 
12, 14 und 16 eine gleiche Richtung aufweisen und/oder die 
Form der Abschnitte 18, 20 und 22 gleich ausgerichtet ist. 

Die Vakuumbander 50 und 54 fiihren die Abschnitte 18 , 20 und 22 
in Einschusseinrichtungen 58, uber welche die Abschnitte 18, 
2 0 und 22 in Auslagesterne 60 und 62 eingeschossen werden. 
Diese Auslagesterne 60 und 62 weisen groSe gebogene oder 
gerade Schlitze auf und stehen vorzugsweise paarweise 
nebeneinander . In diese Auslagesterne 60 und 62 werden die 
Abschnitte eingeschossen und von den Schlitzen aufgenommen. 
Die Auslagesterne 60 und 62 drehen sich urn einen bestimmten 
Winkelbetrag und stellen dadurch die Abschnitte 18 bis 22 
senkrecht auf, so dass sie stehend aufgereiht hintereinander 
in ein Auslagemagazin 64 abgelegt werden konnen (siehe auch DE 
198 13 139 Al) . 

Mit der erf indungsgemaSen Einrichtung konnen die Abschnitte 18 
bis 22 unabhangig von der Ausrichtung ihres Aufdrucks 12 bis 
18 bzw. ihrer Form gleichgerichtet in entsprechende 
Auslagemagazine 64 abgelegt werden, so dass sie anschlieSend 
problemlos weiterverarbeitet werden konnen. Dies bedeutet 
auch, dass die Materialbahn 10 platzsparend bedruckt und die 
einzelnen Abschnitte 18 bis 22 platzsparend auf der 
Materialbahn angeordnet werden konnen. 
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Derartige Einrichtungen 26 werden z.B. in Verpackungsmaschinen 
verwendet bzw. in Maschinen, mit welchen Verpackungszuschnitte 
hergestellt werden. 
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Patentanspriiche 



1. Rotationsschneideeinrichtung zum Ausschneiden und 
Auslegen von insbesondere bedruckten Abschnitten (18 bis 
22) , einer Materialbahn (10) mit einer Schneidstation 

(30) und miridestens zwei Auslagestationen (52, 56) 
dadurch gekennzeichnet , dass auf der Materialbahn (10) 
hintereinander angeordnete Abschhitte (12, 16) der einen 
Auslagestation (52) zufuhrbar sind und wenigstens ein 
Abschnitt (20) aller nebeneinander liegenden Abschnitte 

(18 bis 22) der zweiten Auslagestation (56) zufuhrbar 
ist. 

2. Rotationsschneideeinrichtung nach Anspruch l, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Auslagestationen (52, 56) 
libereinander angeordnet sind. 

3. Rotationsschneideeinrichtung nach eiriem der 
vorhergehenderi Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
jede Auslegstation (52 und 56) einen Auslagestern (60, 
62) aufweist. 

4. Rotationsschneideeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich an den Auslagestern (60 bzw. 
62) ein Auslagemagazin (64) anschlie&t. 
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Rotationsschneideeinrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Schneidstation (30) einen Rotationsschneidzylinder 
(26) aufweist . 

Rotationsschneideeinrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Materialbahn (10) und/oder die Abschnitte (18 bis 22) 
mittels Transportbandern (44, 50, 54) transportiert 
werden und wenigstens ein Teil der Transportbander (44, 
50, 54) als Vakuumbander (50, 54) ausgefuhrt sind. 

Rotationsschneideeinrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass in 
oder nach der Schneidstation (30) eine Trenneinrichtung 
(48) fur ein Stanzgitter (38, 38') vorgesehen ist. 

Rotationsschneideeinrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Einrichtung (26) als Inline- oder Of f line-Anlage 
ausgebildet ist. 
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